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LN2000 DCS 在糠醇生产自动控制中的应用 

 

一、摘要： 

糠醇主要用于各种性能的呋喃型树脂，糠醇树脂，脲醛树脂及酚

醛树脂等。此外，还可用于合成纤维/合成染料、医药中间体、制造

化学中间体，橡胶，农药和铸造工业等。 

二、关键词： 

糠醇；LN2000；DCS； 

三、当前糠醇生产自动化情况介绍： 

糠醇的合成是由糠醛在催化剂作用下，在管式反应器内保持一定

的压力、利用自热维持一定的反应温度，氢气与糠醛液充分接触后发

生反应合成的。                   

工艺过程是将糠醛用泵打入糠醛高位槽，然后放入搅拌槽与定量

的催化剂混合均匀，再通过计量泵在一定的压力下注入反应器，进入

反应器前与经过氢压机压缩至一定压力的氢气共同预热后在反应器

入口处混合，进入反应器进行反应，得到粗糠醇，粗糠醇经过减压精

馏即可得到产品糠醇。 

     最初在生产过程中所有的工艺参数都有人工进行调节，９０年

代有些企业开始温度由智能ＰＩＤ仪表调节控制,工人凭经验间歇式
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放料。这种手工简单的操作方法存在很多缺陷和安全隐患。首先工人

在高温、高压环境下滞留时间较长，人员受到伤害的危险几率较大。

其次操作易受操作者的情绪、体力、等因素影响,造成产品质量不稳

定，各项单耗不稳定。因此手工控制方法越来越不适应当前的发展要

求。近年随着经济的发展及安全生产的要求，部分企业虽然进行了自

动化改造，从方案设计上存在过于简单，自控设备选型和程序逻辑设

计不合理，自控系统安装后大多处于半自动状态，或者干脆不使用自

控系统，自动控制反而成了一种摆设。操作人员没有掌握基本的自动

化操作，自动化生产的优势没有发挥出来，同时也带来了生产指标下

降和质量不稳定及安全隐患。           

山东鲁能控制工程公司，近几年通过和糠醇生产企业的共同努力

根据生产的实际情况，逐步形成一套成熟、稳定的工艺控制系统。经

过几年的跟踪观察，系统运行良好、产品质量稳定、生产单耗有所降

低。重要的是通过自控改造，大大改善了操作人员的工作环境，生产

平稳了，减少了人为操作失误隐患，由此也降低了生产成本。 

四、控制系统介绍   

     LN2000系统是山东鲁能控制工程公司推出的一种新型的分散控

制系统（DCS ）产品。它继承和发扬了传统 DCS 的优点，实现了控

制功能分散，显示、操作、记录、管理集中，采用了多种先进技术，

具有精度高、可靠性强、模块化结构、智能化体系等特点。 

系统性能特点: 
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A.系统结构方面  

1.高速、可靠、开放的通信系统  

LN2000 系统采用了两级通信：实时数据网和 CAN 现场总线。 

2.LN2000 系统适用于 WINDOWS XP、WINDOWS 2000 等操作系统平

台，用于系统组态、调试、维护的设备是以个人计算机为基础的工程

工具。丰富、实用的过程控制算法。 

3.LN2000 系统中的所有算法都是图形化的，不仅组态方便，而

且功能齐全。 

4.硬件设计采用低功耗器件，可靠性高。通过技术创新，采用冗

余、容错等技术，局部故障不会影响整个系统工作，确保可靠性。 

5.使用维护简便 , 过程控制站支持在线修改下装，调试修改控

制逻辑简便。  

 B.采用技术方面  

1.广泛采用标准化技术  

LN2000 系统采用了多项成熟的标准技术作为整个系统的基础。

这些技术包括：IEEE 802.3 以太网通信结构及协议；符合 ISA 的图

形结构和界面；标准计算机接口及总线等，使系统能够十分容易与其

它系统连接和系统更新。  

2.在新型技术应用方面  

LN2000 系统把计算机技术、图形显示技术、控制技术、网络技

术等十分有效地融合在一起，采用现场总线形式，节省工程投资，提
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高可靠性。尤为重要的是把仿真技术与上述技术密切结合，大大方便

了系统设计与调试，使它具有友好的人机界面和优秀的过程控制功

能，从而能够成为最值得用户信赖的分散控制系统。  

五、糠醇生产自控系统总体设计  

从工艺上分四个部分： 

1.罐区部分； 

   糠醇及糠醛储罐液位的自控与泵的自动控制。 

2.反应部分； 

    配料、进料、反应釜上下段温度、压力、出料、分离器液位，回

氢系统气相、液相自动平衡自控。 

3.氢压机部分； 

    氢气流量、氢气柜高度、氢压机各级压力、温度、循环降温水温

度，系统平衡自控。 

4.蒸馏部分； 

    进料、蒸馏釜釜内温度、压力、真空、液位；塔内上中下温度及

压力；降温水的温度压力；及蒸馏系统平衡。 

六、编程组态要求： 

    根据糠醇的生产工艺流程图组态，报警设定值单独做一个画面，

趋势图为实时曲线；员工的操作记录可以调取浏览，工艺流程画面美

观大方具有立体感。各种生产数据随时记录表格式输出，可操作的输

入数值必须记录，以便日后调取浏览。用户管理操作分为管理人员和
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操作人员，操作人员只能进入工艺流程监视画面和趋势图，实时报警、

管理人员属于超级用户，可进入数据库修改参数其他工艺控制参照所

提供的自控方案设计。    

七、实现的功能：   

1.用户管理操作 

分为管理人员和操作人员，操作人员只能进入工艺流程画面和趋

势图，管理人员属于超级用户，可进入数据库修改参数其他工艺控制

参照所提供的自控方案设计。 

 

2.监控画面  

操作员主要通过监控画面来监视和控制生产过程。在监控画面软
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件的设计上，以人性化为出发点，充分考虑操作员的操作习惯，做到

层次清晰、布局合理、显示醒目，易于观察整个画面和数据，其次是

显示内容丰富、画面调用方便，形象提供生产过程、系统、操作状态

等参数和图形的多层次显示。 
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3.实时趋势  

操作员对趋势功能特性进行设置。用户可以打开多个趋势窗口，

以往的操作曲线一目了然。（图略） 
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4.实时报警  

实时报警功能是将实时数据中的报警点显示在报警栏中。并有各

种过滤条件，可以将符合过滤条件的报警滤出。 

 

5.周期性历史数据、报警历史记录和操作记录存储 

报警历史记录在/hisdata/alarm 文件夹中。  

操作记录在/hisdata/optrec 文件夹中。 

7.历史趋势  

历史趋势的检索使用，在生产过程各种参数如幅值坐标、时间坐

标等可以方便修改，可以成组保存。 
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8.统计报表  

    统计报表可以方便地进行组态，REPORT 软件可以组态各种统计

报表，如月报、日报、报警记录、生产各项参数状态统计等，报表可

以保存、打印。 
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9.操作记录  

LN2000 系统记录了操作员的所有操作项目及每次操作的精确时

间。操作记录采用了二进制加密格式，保证不被删除，通过 EVENTLIST 

软件可以检索。 
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10.自诊断功能 

    自诊断软件用来监视整个 DCS 系统中从上位的操作员站、工程

师站到下位的过程控制站（LN-PU ）、CAN 网、模块、数据通道的所

有状态，以图例的方式清晰地显示出站是否在线、站网络的通断、过

程站的主备站状态、CAN 网的通断、I/O 模块通道的好坏等，为用户

掌 握 系 统 运 行 状 态 提 供 充 足 的 实 时 信 息 。
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八、自控改造后的效果 

通过对糠醇生产过程自动化改造，并经过近 2、3 年的运行，经

济效益及安全生产效果。首先自控能力提高了操作人员相应的减少

了。工人远离生产现场，操作室远离生产现场 15 米以外。工人在危

险场所滞留时间短了，工人受到意外伤害的几率也大大降低。系统实

时报警功能随时提示操作异常情况，操作人员可以及时修正操作参

数。各级联锁功能及紧急联锁停车功能，保障了安全操作。其次是操

作的精准度提高了，所有的参数都是经过优化后由工程师进行设定。

自控系统按照设定值自动进行调整。系统同时兼备了手动功能，也可

以人为进行操作参数的干预，使之操作更便利。生产参数可追溯性强

了，也便于产品质量的控制。再次通过糠醇产品自动控制改造符合了

当今安全、高效的生产要求。 
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有关更多信息 

想要了解更多鲁能控制 DCS 分散控制系统的产品、技术与服务信息，

请访问公司网站：www.lnkz.com 

或拨打咨询电话：0531-87526166、87526966 

或扫描二维码关注公司微信公众账号，了解更多最新资讯： 

 

 

 

 

鲁能控制公司版权所有，内容如有更改，恕不另行通知。 

 

http://www.lnkz.com.cn/



